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Opis techniczny kanału retencyjnego KRT 
1. Opis rozwiązania konstrukcyjnego, charakterystyka materiałowa i informacje dotyczące projektowanych właściwości użytkowych zbiornika
Modułowy kanał KRT składa się z monolitycznych segmentów E oraz (opcjonalnie) ścian zamykających S. Monolityczny segment E zbiornika zbudowany jest z dna, dwóch ścian bocznych i stropu. Rozwiązanie to jest optymalne ze względu na koszty transportu - nie ma potrzeby osobnego transportowania elementów dennych, pokryw. Konstrukcja gwarantuje uzyskanie wieloletniej trwałości. Zminimalizowana ilości połączeń przegród redukuje ryzyko utraty szczelności w czasie użytkowania i przekłada się również na skrócony czas montażu. Kanały posiadają monolityczne skosy technologiczne przy dnie zbiornika, które zapobiegają trwałemu osadzaniu się zanieczyszczeń (wyjątkiem jest kanał o najmniejszym przekroju wewnętrznym).

Tabela 1 Parametry techniczne zbiornika
	Parametry trwałościowe:
	Wytrzymałość na ściskanie: klasa C45/55 
- Wskaźnik w/c: ≤ 0,45
- Klasa zawartości chlorków: Cl 0,2
- Stopień wodoszczelności: W12
- Stopień mrozoodporności w wodzie: F150
- Nasiąkliwość: ≤ 5% 
- Klasy ekspozycji wg PN-EN 206+A1:2016-12 + PN-B-06265:2018-10: XC4, XS3, XD3, XF4, XA1 (możliwość wykonania w klasie XA3)
- Klasa szczelności: elementy zaprojektowano w klasie szczelności 1 wg PN-EN 1992-3


2. Przeznaczenie kanału
Modułowe kanały żelbetowe KRT zaprojektowane są z myślą o gromadzeniu, regulacji i kontrolowanym odprowadzaniu wód opadowych.
Kanały KRT mogą być również stosowane jako zbiorniki przepływowe, połączeniowe, obudowy urządzeń technologicznych sieci kanalizacyjnych lub zbiorniki będące elementami oczyszczalni ścieków czy systemów przeciwpowodziowych.
3. Dane wyjściowe
- Wymiary wew. kanału (przekrój kanału) B x H: 		…. m (szer. x wys.)
- Długość elementu L:	…. m
- Rzędna dna kanału:		…. m n.p.m. 
- Rzędna terenu nad kanałem: 	…  m n.p.m.
- Grunt zasypowy: grunt niespoisty o ciężarze objętościowym:	17,5 kN/m3 
- Nad zbiornikiem dopuszczony ruch pojazdów o max. nacisku: 	115 kN/oś (DMC 40T)
4. Wyposażenie kanału retencyjnego
Kanały KRT wyposażane są w kominy złazowe o średnicy wewnętrznej 
1000 mm, umożliwiają inspekcję zbiornika jak i elementów jego wyposażenia. Komin złazowy zwieńczony jest pokrywą żelbetową przystosowaną do obciążenia ruchem kołowym, 
na pokrywie montowane są włazy żeliwne klasy D400 zgodne z PN-EN 124-2:2015 o średnicy 600 mm. Zejście na dno kanału umożliwiają stopnie złazowe powlekane. 
5. Połączenie między elementami prefabrykowanymi
Moduły kanału połączone przegubowo. Szczelność połączenia pomiędzy elementami zapewnia uszczelka EPDM, którą umieszcza się w wyprofilowanych bruzdach pomiędzy elementami. Właściwe dociśnięcie uszczelki oraz elementów żelbetowych jest zapewnione poprzez zastosowanie stalowych łączników skręcanych (opcja połączenie na felc).
6. Elementy transportowe
W elementach prefabrykowanych zaprojektowano kotwy/pętle do transportu.  
7 Montaż prefabrykatów
Prefabrykaty należy montować zgodnie z instrukcją Producenta.

[image: ]	
image1.jpeg
S I E N KI E WI ‘ Z SIENKIEWICZ MAT-BUD SP. Z O.0.
——— tel: +48 22 612 96 02

e-mail: zapytania@sienkiewicz.com.pl

PRODUCENT PREFAB RYKATOVV BETONOWYCH www.sienkiewicz.com.pl





image2.jpeg
CENTRALA / WARSZAWA ZAKLAD PRODUKCYJNY / BIURO HANDLOWE / NIP: 113-00-22-302

ZAKLAD PRODUKCYJNY: BABSK: RZESZOW: REGON: 010007690
ul. Strazacka 58 Babsk, ul. Polna 3 ul. Leszka Czarnego 4D KRS: 0000038922
04-462 Warszawa 96-200 Rawa Mazowiecka 35-615 Rzeszow

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy Xl Wydziat Gospodarczy KRS Kapitat zaktadowy: 50 000 PLN
Bank PeKaO SA X/o Warszawa nr konta 05 1240 1095 1111 0000 0323 8640




